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Zielgruppe/Voraussetzungen

m Mittelschulen, Realschulen, Gymnasien

m Kenntnisse in Informatik
(logische Verknupfungen, boolsche Algebra,
evtl. Grundlagen in der Programmierung)
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Durchfihrung

m Dauer: 8 Unterrichtsstunden
m 1 Tag Vor- und Nachmittags
m 2 Tage nur Vormittags

m Aufteilung in 2 Gruppen zu je 12 Schiler*Innen
m Gruppe 1 — SPS / Robotik
m Gruppe 2 — Robotik / SPS
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Automatisierung — SPS
Vermittlung der Grundlagen fiir die Programmierung
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Automatisierung — SPS
Vermittlung der Grundlagen flir die Programmierung
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Automatisierung — SPS
Vermittlung der Grundlagen flir die Programmierung
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Erklarung der
Ablaufsteuerung

" 82 - Férderband1: ... -
Interlock Ereignis Kennung Aktion
M "Motor Forderband 1 Ein"™ "Moto...
<hinzufigen:
"' 83 - Hubtisch Auf: . -
Interlock Ereignis Kennung Aktion
M "Motor Hubtisch Ruf™ "Moto... BA1
<hinzufiigen=

Kennung Bedeutung
N Solange der Schritt aktiv ist, ist der Signalzustand des Operanden
Setzen solange Schritt aktiv "1
Solange der Schritt aktiv ist, wird der angegebene Baustein aufge-
rufen
Der Schritt gilt auch in dem Zyklus als aktiv, in dem das 51 Ereignis
auftritt.
5 Sobald der Schritt aktiv ist, wird der Operand auf "1" gesetzt und
Auf 1 setzen bleibt anschlieRend auf "1".
R Sobald der Schritt aktiv ist, wird der Operand auf "0" gesetzt und
Auf 0 setzen bleibt anschlieBend auf "0".
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Automatisierung — SPS
Programmieren des Hubtisches in 2er Teams
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Video — SPS




Robotik
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Vermittlung der Grundlagen fiir die Programmierung

Seminar ALP_1 - AES RobotStudio 606

%5 NewProgramName in 81/ MainModule/main

EinfUhrung
Programmiersoftware
(ABB Robotik-Studio)

Handbediengerat
(FIexpeda nt)
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Robotik
Vermittlung der Grundlagen flir die Programmierung

EinfUhrung
Koordinatensysteme
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Robotik
Vermittlung der Grundlagen flir die Programmierung

P2

Erklarung der
Grundverfahrbefehle
" (PTP-, Linear-,
" Kreisbewegungen)

P1

P3

tart
» »
> L
X X
A A
W. eschw.
> >
oit




Handwerkskammer
Niederbayern-Oberpfalz

Robotik
Programmieren des 6-Achs-Roboters in 2er Teams
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Robotik
Vorstellen CoBot Yumi
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9

Video - Roboter




Ablauf — SPS

m 8:00-9:00 Uhr (13:00 — 14:00 Uhr)
m Grundlagen der Programmierung
= 9:00 —9:30 Uhr (14:00 — 14:30 Uhr)

m Einstieg in die Programmierumgebung

= 9:30 - 10:00 Uhr (14:30 — 14:15 Uhr)
m Pause

m 10:00 —12:15 Uhr (14:15 - 16:30 Uhr)
m Programmierung mit Unterstltzung
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Ablauf — Robotik

m 8:00-9:00 Uhr (13:00 — 14:00 Uhr)
m Grundlagen der Robotik
m 9:00 — 9:30 Uhr (14:00 — 14:30 Uhr)

m Einstieg in die Programmierumgebung
m 9:30 — 10:00 Uhr (14:30 — 14:15 Uhr)

m Pause

m 10:00 —12:15 Uhr (14:15 - 16:30 Uhr)
m Programmierung mit Unterstltzung
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Feedback
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Video - CoBot




Handwerkskammer
Niederbayern-Oberpfalz



